iiiiiiiiniiiiiDiiiiiiii 




(19) 

Bundesrepublik Deutschland 
Deutsches Patent- und Markenamt 



( 10 >DE 203 13 943 U1 2004.02.05 



(12) 



Gebrauchsmusterschrift 



(22)Anmeldetag: 05.09.2003 

(47) Eintragungstag: 24.12.2003 

(43) Bekanntmachung im Patentblatt: 05.02.2004 



(51) mtci - H02K1/17 

H02K 5/04 



(71 ) Name und Wohnsitz des Inhabers: 

Kress-Elektrik GmbH & Co. Elektromotorenfabrik, 
72406 Bisingen, DE 



(74) Name und Wohnsitz des Vertreters: 

Patentanwalte Otte & Jakelski, 71229 Leonberg 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(54) Bezeichnung: Elektromotor mit einem Ruckschlussring 

(57) Hauptanspnjch: Elektromotor (10) mit einem Ruck- 
schlussring (11), an dessen Innenseite (30) paarweise Ma- 
gnete (46, 47) unterschiedlicher Polaritat angeordnet sind, 
die sich wenigstens naherungsweise diametral gegenuber- 
liegen, dadurch gekennzeichnet, dass der Ruckschlussring 
(11) in Umfangsrichtung eine sich andemde, gezielt vorge- 
gebene Wanddicke (30) aufweist. 
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Beschreibung 

Stand der Technik 

[0001] Die Erfindung geht aus von einem Elektro- 
motor mit einem Ruckschlussring nach der Gattung 
des unabhangigen Anspruchs. 
[0002] Elektromotoren kleiner Leistung werden in 
grower Zahl in Haushaltsgeraten Oder beispielsweise 
Handwerkzeugmaschinen eingesetzt, die in Bezug 
auf technische und wirtschaftliche Anforderungen 
moglichst optimal ausgelegt sein sollen. Wenn eine 
gute Steuerungsmoglichkeit der Drehzahl und des 
Drehmoments im Vordergrund steht, werden vor- 
zugsweise Gleichstrommotoren eingesetzt. In Ab- 
hangigkeit von der Beschattung der Gleichstrommo- 
toren konnen gezielt Eigenschaften herausgebildet 
werden. So zeichnet sich beispielsweise ein Gleich- 
strom-Nebenschlussmotor durch eine geringe Ab- 
hangigkeit der Drehzahl von der Belastung aus. 
[0003] Die Erregung des Gleichstrornmotors kann 
sowohl durch Permanentmagnete als auch durch 
Elektromagnete erfolgen. Beim Einsatz von Elektro- 
magneten entsteht ein Nebenschlussmotor, der mit 
gleichgerichtetem Wechselstrom betrieben werden 
kann, wobei die Eigenschaften des Gleichstrornmo- 
tors erhalten bleiben. 

[0004] Ein Elektromotor mit einer hohen Leistungs- 
dichte ist durch den Einsatz von Permanentmagne- 
ten realisierbar, in deren Magnetfeld der Rotor dreht. 
Eine besonders einfache Bauweise des Elektromo- 
tors wird erreicht, wenn Permanentmagnete paarwei- 
se verwendet werden, die sich wenigstens nahe- 
rungsweise diametral gegenuberliegen. Der magne- 
tische Fluss au&erhalb des zwischen den Magneten 
liegenden Rotorbereichs wird mittels eines magneti- 
sierbaren Ruckschlussrings gefuhrt. 
[0005] Der Ruckschlussring kann neben der Fuh- 
rung des magnetischen Flusses weitere Aufgaben 
ubernehmen. Beispielsweise kann der Ruckschluss- 
ring Aufnahmen zum Fixieren der Permanentmagne- 
te enthalten. Weiterhin kann der Ruckschlussring 
Funktionen zur weiteren Montage des Elektromotors 
ubernehmen. 

[0006] Aus der EP 179 963 A1 ist ein gattungsge- 
mafter Elektromotor mit einem Ruckschlussring be- 
kanntgeworden. An der Innenseite des Ruckschluss- 
rings sind paarweise Permanentmagnete unter- 
schiedlicher Polaritat angeordnet, die sich wenigs- 
tens naherungsweise diametral gegenuberliegen. 
Der Ruckschlussring aus magnetisch leitendem 
Stangenmaterial weist wenigstens zwei Windungen 
auf, die um die Permanentmagnete gewickelt sind. 
Die Anzahl der Windungen, welche die Wanddicke 
des Ruckschlussrings festlegt, wird auf die magneti- 
sche Flussdichte im Ruckschlussring abgestimrnt, 
der Art, dass eine Annaherung Oder einer Uber- 
schreitung der Magnetisierungsgrenze des einge- 
setzten Materials vermieden wird. Der vorbekannte 
magnetische Ruckschlussring weist, bezogen auf die 



fur den magnetischen Fluss wirksame Flache, uberall 
die gleiche Wanddicke auf. 

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei- 
nen Elektromotor mit einem Ruckschlussring anzu- 
geben, der die Realisierung Wein bauender Elektro- 
motoren mit hoher Leistungsdichte ermoglicht. 
[0008] Die Aufgabe wird durch die im unabhangigen 
Anspruch angegebenen Merkmale gelost. 

Vorteile der Erfindung 

[0009] Ein erfindungsgema&er Elektromotor mit ei- 
nem Ruckschlussring, an dessen Innenseite paar- 
weise Magnete unterschiedlicher Polaritat angeord- 
net sind, die sich wenigstens naherungsweise diame- 
tral gegenuberliegen, zeichnet sich dadurch aus, 
dass der Ruckschlussring in Umfangsrichtung eine 
sich andernde, gezielt vorgegebene Wanddicke auf- 
weist. 

[0010] Die erfindungsgemafi vorgesehene Mafi- 
nahme der sich andernden, gezielt vorgegebenen 
Wanddicke ermoglicht die Realisierung des Ruck- 
schlussringes mit einem geringst moglichen Volu- 
men. Dadurch konnen flache Elektromotoren mit ho- 
her Leistungsdichte hergestellt werden, die auf 
Grund des geringst moglichen Volumens des Ruck- 
schlussrings besonders leicht sind. Der Materialein- 
satz wird durch die gezielt vorgegebene Wanddicke 
minimiert, sodass sich Vorteile in der Serienprodukti- 
on der Elektromotoren ergeben. 
[0011] Vorteilhafte Weiterbildungen und Ausgestal- 
tungen des erfindungsgemalSen Elektromotors mit ei- 
nem Ruckschlussring ergeben sich aus abhangigen 
Anspruchen. 

[0012] Eine vorteilhafte Ausgestaltung sieht vor, 
dass die Wanddicke in Abhangigkeit vom magneti- 
schen Fluss festgelegt ist. Mit dieser Malinahme wird 
zum einen sichergestellt, dass die Wanddicke in Be- 
reichen mit einem hohen magnetischen Fluss auf ei- 
nen Wert festgelegt ist, bei dem das Material des 
Ruckschlussrings nicht in die magnetische Sattigung 
kommt. Zum anderen kann in Bereichen mit einem 
geringeren magnetischen Fluss die Wanddicke redu- 
ziert und nur noch auf mechanische Stabilitat ausge- 
legt werden. 

[0013] Eine vorteilhafte Ausgestaltung sieht vor, 
dass die Wanddicke in einem ersten und zweiten zwi- 
schen den Magneten liegenden Umfangsbereich gro- 
wer als in einem die Magnete wenigstens teilweise 
umschliefcenden dritten und vierten Umfangsbereich 
ist. Mit dieser Weiterbildung wird berucksichtigt, dass 
die gro&te magnetische Flussdichte zwischen den 
Magneten auftritt. 

[0014] Eine Weiterbildung dieser vorteilhafte Aus- 
gestaltung sieht vor, dass die Wanddicke in der Mitte 
des dritten und vierten Umfangsbereichs auf einen 
Wert festgelegt ist, der von der minimal erforderlichen 
Festigkeit des Ruckschlussrings abhangt. Mit dieser 
Malinahme kann die Wanddicke auf einen Wert redu- 
ziert werden, bei dem die Tragfahigkeit des Ruck- 
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schlussrings bei geringst moglichem Materialeinsatz 
noch gewahrleistet werden kann. 
[0015] Eine andere vorteilhafte Ausgestaltung des 
erfindungsgemaften Elektromotors rnit einem Ruck- 
schlussring sieht vor, dass auf wenigstens einer 
Stirnseite des Ruckschlussrings wenigstens ein 
Funktionselement zur Aufnahme und/oder Lageaing 
wenigstens eines weiteren Bauteils des Elektromo- 
tors angeordnet ist. Das Funktionselement ist bei- 
spielsweise eine Ausnehmung oder eine Vertiefung, 
in welche beispielsweise ein Lagerflansch eingreift, 
der dadurch in seiner Position fixiert wird. 
[0016] Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung sieht 
vor, dass in axialer Richtung des Ruckschlussrings 
wenigstens eine Langsrippe angeordnet ist. Die 
Langsrippe kann konstruktive Aufgaben wie bei- 
spielsweise eine Abstandhalterung oder eine Fixie- 
rung ubernehmen. Vorzugsweise wird mit der Langs- 
rippe eine erhohte Kuhlung des Ruckschlussrings 
moglich. 

[0017] Eine Weiterbildung dieser vorteilhaften Aus- 
gestaltung sieht vor, dass wenigstens ein Langsrip- 
penpaar vorgesehen ist und dass der Abstand zwi- 
schen den beiden Langsrippen abgestimmt ist auf die 
Aufnahme eines Montageteils. Das Montageteil ist 
beispielsweise eine Schraube, mit der entweder ein 
Lagerflansch festgeschraubt oder zwei Lagerflan- 
sche, die jeweils auf den Stirnseiten des Ruck- 
schlussrings angeordnet sind, miteinander ver- 
schraubt werden konnen. 

[0018] Eine andere Weiterbildung dieser vorteilhaf- 
ten Ausgestaltung sieht vor, dass wenigstens zwei 
solcher Langsrippenpaare vorgesehen sind, wobei 
die Langsrippenpaare jeweils wenigstens nahe- 
rungsweise diametral gegenuberliegend angeordnet 
sind. Mit dieser Mafinahme ist es moglich, beispiels- 
weise einen Lagerflansch mit nur zwei Schrauben 
fest zu schrauben oder zwei Lagerflansche mit nur 
zwei Schrauben zu verbinden. 
[0019] Eine vorteilhafte Ausgestaltung sieht wenigs- 
tens eine Ausnehmung zur Aufnahme eines Monta- 
geteils vor. Die Ausnehmung kann beispielsweise 
eine Bohrung sein, die eine Schraube aufnimmt. 
[0020] Eine Weiterbildung dieser vorteilhaften Aus- 
gestaltung sieht vor, dass wenigstens zwei Ausneh- 
mungen vorgesehen sind, die wenigstens nahe- 
rungsweise diametral gegenuberliegend angeordnet 
sind. Mit dieser MaUnahme ist es ebenfalls moglich, 
beispielsweise einen Lagerflansch mit nur zwei 
Schrauben fest zu schrauben oder zwei Lagerflan- 
sche mit nur zwei Schrauben zu verbinden. 
[0021] Eine vorteilhafte Ausgestaltung sieht vor, 
dass auf der Innenflache des Ruckschlussrings we- 
nigstens eine Aufnahme zur Fixierung eines Magne- 
ten angeordnet ist. Die Aufnahme ermoglicht eine 
einfache Montage, z.B. durch Einkleben, insbeson- 
dere von Permanentmagneten. 
[0022] Eine vorteilhafte Ausgestaltung sieht vor, 
dass die Magnete als Permanentmagnete ausgestal- 
tet sind und dass ein Pol des Magneten vollstandig 



an der Innenflache des Ruckschlussrings anliegt. 
Diese Mafinahme unterstutzt zum einen die Montage 
des wenigstens einen Permanentmagneten und er- 
moglicht zum anderen einen stabilen Aufbau mit ei- 
nem minimalen Volumen der gesamten Anordnung. 
[0023] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen und 
Weiterbildungen des erfindungsgemafcen Elektromo- 
tors mit einem Ruckschlussring ergeben sich aus der 
folgenden Beschreibung. 

Zeichnung 

[0024] Fig. 1 zeigt eine perspektivische Darstellung 
eines erfindungsgemafien Elektromotors mit einem 
Ruckschlussring, 

[0025] Fig. 2 zeigt einen Langsschnitt durch einen 
erfindungsgemafien Elektromotor mit einem Ruck- 
schlussring, 

[0026] Fig. 3 zeigt eine Draufsicht auf eine Stirnsei- 
te eines Ruckschlussrings und 

[0027] Fig. 4 zeigt eine perspektivische Darstellung 
eines Ruckschlussrings. 

Beschreibung der Ausfuhrungsbeispiele 

[0028] Fig. 1 zeigt eine perspektivische Darstellung 
eines Elektromotors 10, der einen Ruckschlussring 
11 enthalt, an dessen in Fig. 1 nicht sichtbaren ersten 
Stirnseite 12a ein erster Lagerflansch 13a und an 
dessen in Fig. 1 ebenfalls nicht sichtbaren zweiten 
Stirnseite 12b ein zweiter Lagerflansch 13b anliegt. 
Die beiden Lagerflansche 13a, 13b sind mittels eines 
ersten Montageteils 14a und mittels eines zweiten, in 
Fig. 1 nicht sichtbaren zweiten Montageteils 14b mit- 
einander verbunden. 

[0029] Im ersten Lagerflansch 13a ist ein erstes La- 
ger 15a und im zweitem Lagerflansch 13b ein, in 
Fig. 1 nicht sichtbares zweites Lager 15b angeord- 
net. In den Lagern 15a, 15b ist eine Welle 16 des 
Elektromotors 10 gelagert. 

[0030] Der erste Lagerflansch 13a tragt eine erste 
und zweite Burstenfuhrung 17a, 17b. In der ersten 
Burstenfuhrung 17a ist eine erste Burste 18a und in 
der zweiten Burstenfuhrung 17b eine zweite Burste 
18bgefuhrt. 

[0031] Zur weiteren Verdeutlichung der 'Anordnung 
der Komponenten des erfindungsgemafien Elektro- 
motors 10 mit dem Ruckschlussring 11 zeigt Fig. 2 
einen Langsschnitt durch den Elektromotor 10. Dieje- 
nigen Teile, die mit den in Fig. 1 gezeigten Teilen 
ubereinstimmen, tragen in Fig. 2 jeweils dieselben 
Bezugszeichen. Fig. 2 zeigt die Anordnung des in 
Fig. 1 nicht sichtbaren zweiten Lagers 15b. Die Welle 
16 des Elektromotors 10 tragt einen Stromwender20, 
der mit der ersten und zweiten Burste 18a, 18b zu- 
sammenwirkt. Die Welle 16 tragt weiterhin einen An- 
ker 21, dervom Ruckschlussring 11 umgeben ist. 
[0032] Fig. 3 zeigt eine Draufsicht auf eine von bei- 
den Stirnseiten 12a, 12b des Ruckschlussrings 11. 
Der Ruckschlussring 11 weist eine ortsabhangige 
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Wanddicke auf, die mit dem Bezugszeichen 30 be- 
zeichnet ist. Die Wanddicke 30 ist in einem ersten 
Umfangsbereich 31a und einem zweiten Umfangsbe- 
reich 31b grofter als in einem dritten Umfangsbereich 
32a und einem vierten Umfangsbereich 32b. 
[0033] Die Stirnseite 12a, 12b enthalt Funktionsele- 
mente 33, 34, 35, 36, 37, 38, die im Wesentlichen im 
ersten und zweiten Umfangsbereich 31a, 31b ange- 
ordnet sind. Im Bereich des Funktionselements 35 ist 
eine erste Ausnehmung 39 und im Bereich des Funk- 
tionselements 36 eine zweite Ausnehmung 40 vorge- 
sehen. 

[0034] Der Ruckschlussring 11 enthalt im dritten 
Umfangsbereich 32a eine erste und zweite Langsrip- 
pe 30, 31, die zusammen ein Langsrippenpaar bil- 
den. Der Ruckschlussring 11 enthalt weiterhin im 
vierten Umfangsbereich 32b eine dritte und vierte 
Langsrippe 32, 33, die ebenfalls zusammen ein 
Langsrippenpaar bilden. 

[0035] An einer Innenflache 45 des Ruckschluss- 
rings 11 liegt ein erster und zweiter Magnet 46, 47, 
die eine unterschiedliche Polaritat aufweisen. Bei- 
spielsweise liegt der Nordpol des ersten Magneten 
46 und der Sudpol des zweiten Magneten 47 unmit- 
telbar an der Innenflache 45 des Ruckschlussrings 
11 . Der erste Magnet 46 ist abgestutzt an einer ersten 
Aufnahme 48, die auf der Innenflache 45 des Ruck- 
schlussrings 11 angeordnet ist. Derzweite Magnet 47 
ist entsprechend abgestutzt an einer zweiten Aufnah- 
me 49, die ebenfalls auf der Innenflache 45 angeord- 
net ist. 

[0036] Zur weiteren Veranschaulichung zeigt Fig. 4 
eine perspektivische Darstellung des Ruckschluss- 
rings 11. Diejenigen Teile, die mit den in Fig. 3 ge- 
zeigten Teilen ubereinstimmen, tragen in Fig. 4 je- 
weils dieselben Bezugszeichen. 
[0037] In Fig. 4 sind und die Funktionselemente 33 
- 38 als Vertiefungen in der Stirnseite 12a eingetra- 
gen. 

[0038] Der Ruckschlussring 11 wird vorzugsweise 
im Rahmen eines Sinterverfahrens hergestellt, bei 
dem ein geeignetes Material, beispielsweise weich- 
magnetisches Reineisenpulver, unter hohem Druck 
gepresst wird. Dieses Herstellungsverfahren ermog- 
licht die Herstellung des Ruckschlussrings 11 in ei- 
nem Fertigungsschritt, bei welchem auch die Funkti- 
onselemente 33 - 38, die Langsrippen 41 - 44, die 
Ausnehmungen 39, 40, die Aufnahmen 48, 49 sowie 
weitere, in den Figuren nicht gezeigte oder nicht wei- 
ter erlauterte Ausformungen des Ruckschlussrings 
11 entstehen. Insbesondere ermoglicht das Sinter- 
verfahren die Realisierung der in Umfangsrichtung 
sich andemden Wanddicke 30 des Ruckschlussrings 
11. 

[0039] Die Wanddicke 30 wird vorteilhafter Weise in 
Abhangigkeit vom magnetischen Fluss variiert. Im 
Hinblick auf den magnetischen Fluss kommt es auf 
die Flache an. Unter der Voraussetzung, dass der 
Ruckschlussring 11 in axialer Richtung wenigstens 
naherungsweise uberall die gleiche Lange aufweist, 



ist allein die Wanddicke 30 maRgebend fur die entste- 
hende Flache, sodass im Folgenden lediglich auf die 
Wanddicke 30 Bezug genommen wird. 
[0040] Der Ruckschlussring 11 bzw. die Wanddicke 
30 wird vorzugsweise so gestaltet, dass dort, wo der 
grdfite magnetische Fluss im Ruckschlussring 11 
auftritt die Wanddicke 30 am grofcten gewahlt wird. 
Bei der in Fig. 3 gezeigten Anordnung der Magnete 
46, 47 tritt im ersten und zweiten, zwischen den Ma- 
gneten 46, 47 liegenden Umfangsbereich 31a, 31b, 
jeweils der grofite magnetische Fluss auf, sodass 
vorzugsweise dort die Wanddicke 30 gro&er als im 
dritten und vierten, jeweils die Magnete 46, 47 we- 
nigstens teilweise umschliefcenden Umfangsbereich 
32a, 32b festgelegt wird. Im dritten und vierten Um- 
fangsbereich 32a, 32b kann die Wanddicke 30 auf 
ein minirnales Mafi festgelegt werden, das durch die 
geforderte minimale Festigkeit des Ruckschlussrings 
11 in diesem Bereich gegeben ist. Die minimale 
Wanddicke 30 im dritten und vierten Umfangsbereich 
32a, 32b kann auch im Hinblick auf das Herstellungs- 
verfahren festgelegt werden. Die minimale Wanddi- 
cke 30 kann etwa in der Mitte des dritten und/oder 
vierten Umfangbereichs 32a, 32b vorgegeben wer- 
den, die mit der Mitte des Magneten 46, 47 iiberein- 
stimmt. 

[0041] Die erfindungsgemafJe Mafcnahme, die 
Wanddicke 30 des Ruckschlussrings 11 in Umfangs- 
richtung zu andern und gezielt vorzugeben, ermog- 
licht in die Konstruktion von sehr flachen und Jeichten 
Elektromotoren 10, die eine hohe Leistungsdichte 
aufweisen. 

[0042] Besonders vorteilhaft ist die Ausgestaltung 
der Magnete 46, 47 als Permanentmagnete, die sich 
paarweise an der Innenflache 45 des Ruckschluss- 
rings 11 mit unterschiedlicher Polaritat gegenuberlie- 
gen. Die unterschiedliche Polaritat bedeutet, dass 
der Nordpol des einen Magneten 46 und der Sudpol 
des anderen Magneten 47 an der Innenflache 45 des 
Ruckschlussrings 11 angrenzt. Die Permanentmag- 
nete 46, 47 sind als Segment Magnete ausgebildet. 
Diese Ausgestaltung der Magnete 46, 47 fuhrt zu ei- 
ner einfachen konstruktiven Anordnung der Magnete 
46, 47 im Ruckschlussring 11. 

[0043] Als Permanentmagnete 46, 47 eignen sich 
insbesondere Magnete mit seltenen Erden, wie bei- 
spielsweise Samarium-Cobalt-Magnete oder insbe- 
sondere Neodym-Eisen-Bor-Magnete, die einen be- 
sonders hohen magnetischen Fluss bereitstellen. 
[0044] Die Magnete 46, 47 werden an der Innenfla- 
che 45 des Ruckschlussrings 11 durch die Aufnah- 
men 48, 49 in der Position fixiert, sie konnen bei- 
spielsweise eingeklebt werden . Die Aufnahmen 48, 
49 sind beispielsweise als Langsrippen in axialer 
Richtung des Ruckschlussrings 11 realisiert. Es ist 
nicht erforderlich, dass die Aufnahmen 48, 49 in axi- 
aler Richtung durchgehend vorhanden sind. Es reicht 
aus, wenn die Aufnahmen 48, 49 im Bereich der ers- 
ten und zweiten Stirnflache 12a, 12b des Ruck- 
schlussrings 11 vorhanden sind. In den Fig. 3 und 4 
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ist lediglich eine Aufnahme 48, 49 jeweils einen Mag- 
neton 46, 47 eingetragen. Es konnen fur jeden Mag- 
neton 46, 47 zwei Aufnahmen 48, 49 vorgesehen 
sein. 

[0045] Wenigstens eine Stirnseite 12a, 12b des 
Ruckschlussrings 11 enthalt gemafi einer besonders 
vorteilhaften Ausgestaltung Funktionselemente 33 - 
38, die gemali dem in Fig. 4 gezeigten Ausfuhrungs- 
beispiel als Aussparungen oder Vertiefungen reali- 
siert sind. Anstelle von Vertiefungen sind auch Erhd- 
hungen herstellbar. Weiterhin konnen auch komple- 
xere Funktionselemente 33-38 vorgesehen sein, die 
sich mit dem Sinterverfahren in einem Arbeitsgang 
zusammen mit dem Ruckschlussring 11 herstellen ■.. 
lassen. Der wesentliche Vorteil der Funktionselemen- 
te 33 - 38 liegt darin, dass weitere Bauteile des Elek- 
tromotors 10 formschlussig mit dem Ruckschlussring 
11 verbunden werden konnen. Solche Bauteile sind 
beispielsweise die Lagerflansche 13a, 13b. Die Vor- 
sprunge der Lagerflansche 13a, 13b greifen in die als 
Vertiefungen ausgestalteten Funktionselemente 33 - 
38 ein, wie es im in Fig. 2 gezeigten Schnittbild ver- 
anschaulicht ist. 

[0046] Eine besondere Ausgestaltung des Ruck- 
schlussrings 11 sieht die Ausformung wenigstens ei- 
ner Langsrippe 41-44 vor. Die wenigstens eine 
Langsrippe 41 - 44 wird vorzugsweise im dritten 
und/oder vierten Umfangsbereich 32a, 32b angeord- 
net. Eine erste Funktion der wenigstens einen Langs- 
rippe 41 -44 ist die erhohte Kuhlfahigkeit des Elek- 
tromotors 10. Eine andere Funktion ist beispielswei- 
se die weitere Bereitstellung eines Montageelements 
fur den Elektromotor 10. 

[0047] Vorzugsweise ist wenigstens ein Langsrip- 
penpaar 41 , 42; 43, 44 vorgesehen, wobei die einzel- 
nen Langsrippen 41, 42; 43, 44 beispielsweise einen 
vorgegebenen Abstand zueinander aufweisen oder 
beispielsweise einen vorgegebenen Raum umschlie- 
ften. Ein solcher Raum konnte beispielsweise eine 
Schwalbenschwanzfuhrung sein. Die einzelnen 
Langsrippen paare 41, 42; 43, 44 bieten damit die 
Moglichkeit zur Aufnahme der Montageteile 14a, 
14b. Als Montageteile 14a, 14b kommen beispiels- 
weise Schrauben in Frage, welche die beiden Lager- 
flansche 13a, 13b miteinander verbinden durch Pres- 
sen gegen die erste bzw. die zweite Stirnseite 12a, 
12b. Die Aufgabe wird besonders gut gelost, wenn 
die paarweise vorhandenen Langsrippen 41, 42; 43, 
44 wenigstens naherungsweise diametral gegenu- 
berliegend angeordnet sind. Diese Anordnung er- 
moglicht einen gleichmafiigen Anpressdruck des La- 
gerflansches 13a, 13b an die jeweilige Stirnflache 
12a, 12b bei gleichzeitig einem minimalen Einsatz 
von lediglich zwei Montageteilen 14a, 14b. 
[0048] Eine weitere besondere Ausgestaltung des 
Ruckschlussrings 11 sieht die die wenigstens eine 
Ausnehmung 39, 40 vor, welche ebenfalls ein Monta- 
geteil 14a, 14b aufnehmen kann. Auch in diesem Fall 
kann es sich beispielsweise um eine Schraube han- 
deln, welche die beiden Lagerflansche 13a, 13b mit- 



einander verbindet. Auch hier wird die Aufgabe be- 
sonders gut gelost, wenn die Ausnehmungen 39, 40 
wenigstens naherungsweise diametral gegenuberlie- 
gend angeordnet sind. 



Schutzanspruche 

1. Elektromotor (10) mit einem Ruckschlussring 
(11), an dessen Innenseite (30) paarweise Magneto 
(46, 47) unterschiedlicher Polaritat angeordnet sind, 
die sich wenigstens naherungsweise diametral ge- 
genuberliegen, dadurch gekennzelchnet, dass der 
Ruckschlussring (11) in Umfangsrichtung eine sich 
andernde, gezielt vongegebene Wanddicke (30) auf- 
weist. 

2. Elektromotor (10) nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Wanddicke (30) in Abhan- 
gigkeit vom magnetischen Fluss festgelegt ist. 

3. Elektromotor (10) nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Wanddicke (30) in einem 
ersten und/oder zweiten, zwischen den Magneton 
(46, 47) liegenden Umfangsbereich (31a, 31b) gro- 
wer ist als in einem die Magnete (46, 47) wenigstens 
teilweise umschlieftenden dritten und/oder vierten 
Umfangsbereich (32a, 32b). 

4. Elektromotor (10) nach Anspruch 3, dass die 
Wanddicke (30) innerhalb des dritten und/oder vier- 
ten Umfangsbereichs (32a, 32b) auf einen Wert fest- 
gelegt ist, welcher von der minimal erforderlichen 
Festigkeit des Ruckschlussrings (11) abhangt. 

5. Elektromotor (10) nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass auf wenigstens einer Stirnseite 
(12a, 12b) des Ruckschlussrings (11) wenigstens ein 
Funktionselement (33 - 38) zur Aufnahme und/oder 
Lagerung wenigstens eines weiteren Bauteils (13a, 
13b) des Elektromotors (10) angeordnet ist. 

6. Elektromotor (10) nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass in axialer Richtung des Ruck- 
schlussrings (11) wenigstens eine Langsrippe (41, 
42; 43, 44) angeordnet ist. 

7. Elektromotor (10) und nach Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass wenigstens ein Langs- 
rippenpaar (41, 42; 43, 44) vorgesehen ist und dass 
der von den Langsrippen (41 , 42; 43, 44) begrenzte 
Raum abgestimmt ist auf die Aufnahme eines Monta- 
geteils (14a, 14b). 

8. Elektromotor (10) nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass wenigstens zwei Langsrippen- 
paare (41, 42; 43, 44) vorgesehen sind, wobei die 
Langsrippenpaare (41, 42; 43, 44) jeweils wenigs- 
tens naherungsweise diametral gegenuberliegend 
angeordnet sind. 
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9. Elektrornotor (10) nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass in axialer Richtung des Ruck- 
schlussrings (11) wenigstens eine Ausnehmung (39, 
40)zur Aufnahmeeines Montageteils (14a, 14b) vor- 
gesehen ist. 

10. Elektrornotor (10) nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass wenigstens zwei Ausnehmun- 
gen (39, 40) vorgesehen sind, die wenigstens nahe- 
rungsweise diametral gegenuberliegend angeordnet 
sind. 

11. Elektrornotor (10) nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass auf der Innenflache (30) des 
Ruckschlussrings (11) wenigstens eine Aufnahnne 
(48, 49) zur Fixierung eines Magneten (46, 47) ange- 
ordnet ist. 

12. Elektrornotor (10) nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Magnete (46, 47) als Permanentmagnete ausge- 
staltet sind und dass jeweils ein Pol des Magneten 
(46, 47) vollstandig an der Innenflache (30) des 
Ruckschlussrings (11) anliegt. 

Es folgen 2 Blatt Zeichnungen 
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